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INSTRUKCJA BHP OBSLUGI SZLIFIERKI KATOWEJ - 4?7 luteeo 2020

1 UWAGI OGOLNE
1. Pracownik musi posiada¢ wazne badania lekarskie stwierdzajace brak przeciwwskazan do pracy na

zajmowanym stanowisku,
2. Pracownik musi posiada¢ wazne szkolenie stanowiskowe BHP potwierdzajgce praktyczng znajomos¢

obslugi maszyny i stosowania instrukcji obshugi, instrukcji organizacji bezpiecznej i higienicznej pracy,
potwierdzona pisemnie przez pracownika,
3. Pracownik musi posiada¢ sprawne i odpowiednie srodki ochrony mdywidualnej.

I1 CZYNNOSCI PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

1. Zapewnij wymagane srodki ochrony indywidualnej, sprawdZ ich stan i stosuj je zgodnie z ich
przeznaczeniem.

2. Przed ogledzinami szlifierki nie wigczaj jej do zasilania.

3. Sprawdz, czy wylacznik szlifierki jest w pozycji wyhcz

4. Sprawdz, czy maszyna jest kompletna i sprawna technicznie (czy nie wystepuja widoczne usterki, czy
jest aktualny przeglad techniczny konserwacja i wymiana materialdw eksploatacyjnych).

5. Sprawdz, czy przewdd zasilajacy szlifierke nie jest uszkodzony.

6. Sprawdz, czy przedluzacz wykorzystywany do zasilania szlifierki jest sprawny — nie uszkodzony.

7. Sprawdz, czy sifierka i przedluzacz nie jest zawilgocony, mokry — zawilgocenie moze spowodowaé
porazeniem pradem elektrycznym.

8. Sprawdz, czy oslona jest dobrze zalozona ipewnie zamocowana.

9. Sprawdz, zamocowanie tarczy szlifierskiej iczy nakretka tarczy jest mocno dokrgcona.

10. Sprawdz tarczg¢ $cierng, ktora ma by¢ uzytkowana, czy jest whsciwego typu (Srednica, predkos¢ tarczy
—zgodna z DTR szlifierki — patrz tabliczka znamionowa na szlifierce).

11. Sprawdz stan i zuzycie tarczy szlifierskiej — tarcza szlifierska powinna by¢ zawsze ostra, czysta i nie
,Zabita” np. tworzywem sztucznym, migkkim aluminium lub innym materialem powodujgcym slizganie
si¢.

12. Uchwyty rekojesci powinny by¢ zawsze czyste.

13. Sprawdz wszystkie kczenia i $ruby czy nie sa hne —w razie potrzeby dokre¢. Uszkodzone hczenia,
gniazda S$rub i $ruby eliminuja szlifierke z dalszej eksploatacji

14. Zadbaj o wystarczajaca przestrzen zapewniajaca swobode ruchow.

15. Zapewnij porzadek i czystos¢ w miejscu pracy.

16. Sprawdz prawidlowos¢ montazu urzadzen zabezpieczajacych — oslon.

17. Wykonaj wszystkie prace nastawcze i wymiang narzgdzi przy nieuruchomionej maszynie.

18. Przed rozpoczgciem szlifowania sprawdz czy tarcza nie zostala zablokowana.

19. Przeprowadz probe szlifierki na biegu jalowym.

20. Uwazaj na prawidlowy kierunek obrotu tarczy.

21. Sprawdz czy tarcza nie wywoluje drgan w czasie obrotu —t. z bicie tarczy eliminuje j3 z dalszej
eksploatacji.

22. Sprawdz, czy elementy obrabiane sg dobrze zamocowane.

23. Przygotyj elementy pomocnicze do obrébki krotkich i waskich elementow.

24. Zapewnij bezpieczenstwo osobg pracujagcym w poblizu.

25. Nie dopuszczaj 0s6b drugich w strefe wykonywanych prac.

26. Zapewnij odpowiednie o$wietlenie miejsca pracy.

27. Usun materialy fatwopalne, i zabezpiecz miejsce pracy i jego przylegly teren przed wznieceniem
pozaru.



111 CZYNNOSCI W TRAKCIE PRACY

1. W czasie obslugi szlifierki stosuj si¢ do zapisow instrukcji obslugi — DTR dokumentacji techniczno-
ruchowej dostarczonej przez producenta.

. Podczas eksploatacji nie wylaczaj zabezpieczen inie wykonuj ich obejsc.

. Nie stosuj nadmiernej siy docisku i przesuwu szlifierki w trakcie szlifowania.

. Szlifierke zawsze trzymaj oburacz w czasie pracy.

. Nie kladz szlifierki na podloze w czasie jej pracy czy wirowania tarczy szlifierskiej.

. Nigdy nie powoduj zatrzymania tarczy szlifierskiej w sztuczny sposob np. o material czy podioze.

. Nigdy nie naciskaj przycisku blokady wrzeciona gdy szlifierka jeszcze wiryje.

. Nie przeciazaj szlifierki, gdy korpus jest goracy zréb przerwe w pracy.

9. Przy szlifowaniu nie nalezy stosowaé calej powierzchni tarczy Sciemej.

10. Szlifierka powinna byé utrzymywana pod katem 15°— 300 tak, aby zewngtrzna krawedz tarczy $cierej
dotykala obrabianego przedmiotu przy optymalnym kacie.

11. Szlifierka musi by¢ zawsze uruchomiona zanim tarcza scierna dotknie szlifowanego materiatu.

12. W celu uchronienia nowej tarczy sciernej przed naglym zaglkbieniem si¢ w szlifowany przedmiot,
poczatkowe szlifowanie powinno si¢ odbywaé przez ciagniccie szlifierki po obrabianym przedmiocie, w
kierunku operatora. Kiedy krawedZz materiatu tarczy $ciernej jest juz odpowiednio wytarta wowczas mozna
zmieni¢ kierunek przesuwania szlifierki.

13. Przerwy prace gdy jestes zm¢czony na krotki czas.

O 0 N b R WN

IV CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY
1. Wylacz maszyng izabezpiecz przed uruchomieniem przez nie powolane osoby.

2. Uprzatnij miejsce pracy.

3. Dokonaj wizualnych ogledzin stanu technicznego maszyny, a w przypadku stwierdzenia uszkodzen lub
innych zagrozen zwigzanych z bezpieczenstwem eksploatacji maszyny, zglos ten fakt przelozonemu i
oznakuj maszyne tabliczkg np. ,,zakaz uruchamiania maszyny, uruchomienie grozi wypadkiem” oraz trwale
wylacz maszyng z zrodla zasilania.

4. Zapewnij szlifierce whsciwe warunki przechowywania, nie powodujace zabrudzenie, uszkodzenie,
zawilgocenie szlifierki

V UWAGA
1. Bezwzglednie stosowaé $rodki ochrony indywidualne;.

2. Maszyny nie wolno uzywaé niezgodnie z jej przeznaczeniem.

3. Zakazane jest wykonywanie prac przy maszynie z dlugimi wlosami bez nakrycia glowy.
4. Zakazane jest wykonywanie napraw, regulacji, konserwacji w czasic ruchu maszyny.

5. Zakazane jest uzywania otwartego ognia.
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